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PROMESSAS,
COMPROMISSOS E
PLANO DE ACAO

O roteiro da REP

Carta de compromissos




Foco na inovagdo, na qualidade

e na sustentabilidade

Como qualquer empresa, pessoa ou coletividade, a REP é confrontada com
os desafios da sociedade atual e futura. Portanto, ela deve desenvolver suas
atividades para um futuro melhor.

Esses desafios sdo vérios: ambientais, para proteger nossos recursos, adaptar-
se as mudangas climéticas, melhorar o desempenho energético e promover a
economia circular; e sociais, para garantir os direitos dos trabalhadores, condigées
adequadas de trabalho e a integridade das préticas com as partes interessadas.

Para atender as crescentes necessidades de seus clientes e as exigéncias regulatérias
de diferentes paises, a REP vai concentrar seus esforcos no desenvolvimento de
sua futura geracdo de prensas verticais. A promocdo de uma nova linha de
prensas horizontais e o desenvolvimento da industrializagdo da linha de solucges
de regeneragio de elastdmeros (reciclagem de materiais) completardo o trabalho
a ser realizado nos préximos anos.

Os investimentos realizados vdo demonstrar o compromisso continuo da REP
com a inovacdo e a qualidade, garantindo solugdes adaptadas as necessidades
dos clientes.

A qualidade de vida no trabalho (“QVT") é um fator essencial

para o sucesso coletivo e contribui para fortalecer o sentimento
de pertencimento ao grupo REP

Consciente dos desafios ligados as suas atividades e produtos,
a REP deve continuar a integracao de préticas sustentaveis
em seus processos de concepgao, fornecimento e Fabricagéo,
com énfase especial na reducio da pegada de carbono das
maquinas ao longo de seu ciclo de vida. Dessa forma, esses
compromissos devem fortalecer a posicio da REP como uma
empresa responsével, de acordo com as exigéncias regulatérias,
os desafios sociais e as expectativas crescentes de seus clientes.

Nesta edicdo da REP News, descubra mais sobre a gama de agdes que o
Grupo ja tomou ou esté planejando tomar para atender as expectativas de seus
clientes e aos desafios de RSE (Responsabilidade Social das Empresas).
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ARSE e
a QVT

impulsionam
NOSSO SUCESSO
coletivo!

SELOS DE

Para facilitar a leitura das
vantagens de cada uma
de nossas solugdes, vocé
vai encontrar em cada
pagina um dos seguintes

selos de RSE.

Esses selos, cada um
deles associado a um dos
3 pilares de RSE, vao
ajudar vocé a entender
como podemos ajudar
vocé a atingir seus
objetivos!
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= Pegada ambiental

= Transico e eficiéncia
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= Desempenho energético

= Concepcdo ecolégica

= Relacdes e fornecedores

Reduzir e controlar a pegada de carbono e as emissées
de gases de efeito estufa das atividades,

Minimizar a produgéo de residuos da empresa,
Favorecer uma abordagem de economia circular,

Educar e sensibilizar o(a)s funcionario(a)s sobre os
desafios ambientais, integrar habitos de reciclagem,

Mover-se para energias renovéveis e utilizar recursos
naturais de forma responsével,

Estabelecer parcerias com fornecedores e subcontratados
responséveis e comprometidos com a abordagem.

Favorecer a escolha de

fornecedores e produtores locais,

Garantir a continuidade da
qualidade do servico,

Aplicar pregos justos,

Respeitar o pagamento das
faturas dentro dos prazos |egais,

Garantir a transparéncia com seus
investidores.

PAGINA 8

. NOSSAS SOLUCOES

. E SEUS BENEFICIOS

| PAGINA 8 )
MAIS PRODUCAO,
MENQOS RESIDUOS
Nova CMX com BCR

| PAGINAS 9 A 11 ,
UMA FABRICA SUSTENTAVEL

= DCSQHVOIVQI’ Seu processo

= Reduza (4 recic|e seus residuos

| PAGINA 12
O PODER DO HIBRIDO

| PAGINA 13
LONGEVIDADE E
READAPTACAO
| PAGINA 14
MEDICAO INSTANTANEA
Consumo monitorado e controlado
| PAGINA 15
TREINAR = EFICIENCIA

PILAR SOAL

* Favorecer a qualidade de vida no
trabalho e o bem-estar,

* Ciriar igualdade de oportunidades
e favorecer a diversidade nas equipes
* Permitir colaboragdes éticas e
justas entre todos,

* Preconizar a higiene, a satide e a

seguranga no |oca| de traba|ho,

°  Favorecer o treinamento, a
educacio e o desenvolvimento.



PROBLEMAS MUNDIAIS
_ SRR Y. Y A el

Explore conosco os problemas mundiais de RSE e o papel fundamental do setor para atingir esses objetivos.

@ Juntos, podemos enfrentar os desafios cruciais das mudancas climéticas, da transicdo energética, da gestdo
dos residuos e do consumo de recursos.

Vamos enfrentar esses desafios e construir um futuro sustentévell

74

REDUZIR SUA PEGADA AMBIENTAL

£ £2 COMO? _
QUAIS VANTAGENS PARA YOC NOSSAS SOLUCOES:

* Melhorar sua emissdo de carbono

Reforgando sua credibilidade e compromisso . InveSt" em
com a sustentabilidade. materiais reciclados

* Redugdo dos custos operacionais Nova REP Pégina 11

Otimizar a utilizagio de recursos e melhorar a B Otimizar seu processo

rentabilidade da producdo com equipamentos

Artigo técnico Pégina 9

inovadores.

QUAIS SAO OS MOTIVOS?

* |mpacto positivo na imagem da sua marca [ Apostar na |ongevidac|e

Forta|ega sua reputagdo como agente e ha readaptagéo
responséve|. Atraia potencia|mente novos

* Responsabilidade com o planeta, preservagdo
e limitacio dos impactos negativos
Apresentacio na Péagina 13

° Atendimento as expectativas das partes

! candidatos, clientes e parceiros com a mesma
interessadas

visdo.
* Antecipago de regulamentacdes e riscos

AVANCE NA TRANSICAO E EFICIENCIA ENERGETICA

. ‘ QUAIS VANTAGENS PARA VOCE?
=7 * Reducdo dos custos operacionais
,‘ i ™ Otimizar a utilizagdo dos recursos energéticos,
' _ A resultando em economias significativas nas
wr“ contas de energia e nos custos de produgao. COMO? .
e . NOSSAS SOLUGOES:
‘ * Abertura de novos possiveis mercados

Novas oportunidades para desenvolver [ N Reduzir seus residuos
QUAIS SAO OS MOTIVOS? produtos e servicos inovadores, como os de produgéo
relacionados a eletrificacdo de veiculos. Avthees |2efiies © ¢ 16

* Antecipe futuras regulamentacoes Mantenha-se motivado e competitivo em - Torne-je hlk,)rfdo
re|agéo a seus concorrentes a |ongo prazo. Apresentagoes Paglnas 9e¢12

* Melhore sua competitividade no mercado

) o _ . -
* Conserve os recursos naturais |novagao € dlferenaagao

* Limite os riscos associados & volatilidade
dos precos da energia

—EEP News



TRANSFORMACAO DA PRODUCAO: ENXUTA E CIRCULAR

QUAIS SAO OS MOTIVOS?

* Reduzir a produgéo de residuos da empresa

* Favorecer a troca de ideias

* Criar empregos sustentéveis/participagéo

COMO? NOSSAS SOLUCOES:
B [ntegrar hébitos

de reciclagem
Artigo técnico Pégina 11

QUAIS VANTAGENS PARA VOCE?

* Aumento da eficiéncia do processo

Otimizagéo dos processos operacionais, eliminando
atividades ndo essenciais e, ao mesmo tempo,
melhorando a qualidade dos produtos e servicos.

* Reducdo dos custos de gestdo

Adotar um modelo circular permite a reducdo dos
custos de descarte de residuos, armazenamento e
fornecimento.

* Maior satisfacdo e fidelidade

Resposta as crescentes expectativas dos clientes
em termos de sustentabilidade.

B Apostar em solugoes
compactas e multifuncionais
Apresentacoes Paginas 8 e 9

IDENTIFIQUE E ANALISE OPORTUNIDADES

€D =

QUAIS SAO OS MOTIVOS?

* Analisar e entender a situacdo atual para
melhor controla-la e desenvolvé-la

* Antecipar as tendéncias do mercado

* Incentivar a inovacdo continua

QUAIS VANTAGENS PARA VOCE?
* Acessibilidade das informagaes

Analise e entenda os dados de producio
para identificar possiveis desenvolvimentos
importantes.

® Reducdo dos riscos

|dentificacdo dos riscos em um estégio inicial,
S

permitindo a imp|ementagéo de medidas
preventivas e reduzindo seu impacto futuro.

* Melhoria da resiliéncia

Analisar as oportunidades adotando uma
abordagem proativa e flexivel que esteja
garantindo  a

em constante evolucdo,

sustentabilidade.

.~ DEPOIMENTO DA EQUIPE DE ’ ’
- MELHORIA CONTINUA |

A abordagem atual de Enxuta na REP ¢
estabelecer gradua|mente novos padrées e
rituais e realizar projetos direcionados, tudo
com o objetivo de buscar a satisfagéo dos
nossos clientes e o conforto dos nossos
funcionarios. Trata-se de uma abordagem
orientada para o campo, destinada a
resolver problemas cotidianos e que exige a
© participagdo de todos.

Comecamos sempre definindo um problema
L “irritante” e, em seguida, buscamos e
©identificamos as causas para que possamos
© resolvé-lo e ter o melhor desempenho possivel.

COMO? )
NOSSAS SOLUCOES:

B Monitore e

analise em tempo real

Explicagoes Pagina 14
Bl Modemizacio da sua fébrica

Demonstracdo na Pagina 13

B Manter as competéncias
e a qualidade
Apresentacdo na Péagina 15

GOSTARIA DE DISCUTIR OUTROS PROBLEMAS?

ENTRE EM CONTATO COM UMA DAS NOSSAS EQUIPES, QUE SAO ESPECIALISTAS EM SUAS AREAS

&

Nossa equipe de
pbs-vendas esté a sua
disposicdo.

Nosso Departamento

de Desenvolvimento e
¢ Aplicacdes do Processo
estaré a sua disposicio.

PROJETOS,
PROPOSTAS E_
ORGANIZACAO?

Nossa ampla
equipe comercial
estd & sua disposicdo
internacionalmente.

REP Newg—
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DE RSE

R @49

A RSE (Responsabilidade Social das Empresas) é uma das principais preocupacoes das empresas atualmente. A crise climética que o mundo
esté enfrentando exige acoes rdpidas e concretas com impactos positivos que sejam eficazes em termos ambientais, sociais ¢ econdmicos.

UM ROTEIRO COM VARIOS COMPROMISSOS

I NOSSOS COMPROMISSOS

4

Melhorar nossa eficiéncia energética e reduzir as emissées de CO,

RENOVACAO DOS EDIFICIOS

* Substituicio de vidros e isolamento externo
dos edificios no setor tercidrio

% * lluminacdo da fsbrica com LEDs
> MELHORAMENTO CONTINUO
* Redugio do consumo de dgua

® Estudo para a geracao de energia elétrica livre
de carbono (fotovoltaica/pasto ecoldgico)

* Reducio significativa do consumo de papel

gragas ao nosso novo ERP

REDUCAO DA PEGADA DE CARBONO,
TRANSPORTES E DESLOCAMENTOS

* Agrupamento de remessas de vérias prensas

* Utilizacdo de materiais de embalagem
renovaveis

* Ampliagio da rede mundial de vendas e
servicos para limitar as viagens

* |Implementacdo de trabalho remoto, webinars e
treinamento & distancia

Desenvolver a concepcio ecolégica

Readaptacao)

* Redugdo do consumo de energia das méquinas

Otimizagdo dos processos)

* Manutencio da sustentabilidade das maquinas REP (+ de 40 anos/

* G11 e (Re)Design to cost (Reavaliagio de materiais +

EsTIMATIVA
DE GANHOS

-80 MWh

por ano em
iluminacao

-56 MWh

por ano em
aquecimento
-5,5
toneladas por
ano de papel

impresso

\____

imd

—EEP News




Elaboracggo de um guia
anticorrupgao  para
equipes e parceiros.

Transparéncia
nas relagdes com
nossos parceiros

[P igemant #RSE
de grands résultats

nossas

N E somando pequenas agdes
que obtemos grandes resultados!

C'est en aadionnant les petites actions que [on obrient
ns e cadre de 1 lutte contre e gaspillage et e

devaloppement de |'éconamie crculairs, BEP met an place e tri selectil fff dans
sen restaurant d'entreprise en collaboration avec Mille ot Un Repas (1001 Repas)

14 )
Agll‘ coOm NnoOsSsos fornecedores
IMPLEMENTACAO DE UMA CARTA ETICA
* Reforcando o compromisso com a transparéncia
e a responsabilidade de todos
* Questionamentos e ap|icagéo da regu|amenta§éo REACH
PROMOGCAO DO FORNECIMENTO LOCAL
© Compra de componentes e matérias-primas perto da Europa
* Estratégia de fornecimento local com quase 90% de
fornecedores franceses
. J
Ve
Egiin - o E .
N I  Fornecer solugdes sustentéveis para nossos clientes
(_IL’ SOLUCOES PARA EFICIENCIA ENERGETICA [ .
~1 * Desenvolvimento de tecnologias avancadas para DE GANHOS
economia de energia, espaco e custos ~30 % de
o |ntegrag§o do Servo Dive & Drive (SDD) ou reducio de
Bomba de servomotor (SMP) para otimizar o energia com
consumo de energia das maquinas opgoes SDD
ou SMP
DESENVOLVIMENTO DA ECONOMIA )
incorporacao
So|ugé’o de reciclagem de borracha que permite de material
a regeneragio de residuos, reintegrando-os & reciclado na
formulacdo como um ingrediente ativo. produgdo
(G

PARA SABER MAIS

M ais informacées e artigos detalhados podem ser

encontrados na secdo dedicada & RSE do nosso site.

A importancia da certificacao ”
: ISO 14001 para nés e nossos clientes  :

Decidimos ~ adotar o
certificagigo ISO 14001

reflete nosso compromisso responsével e

processo  de
porque ele

nossa vontade de contribuir ativamente
para a conformidade com as leis e
regulamentagdes ambientais em vigor.

A certificacio ISO 14001 nos possibilitara
consolidar nossas préticas e garantird que
nossas atividades atendam as normas mais

rigorosas em sustentabilidade.

Essa certificacio nos ajudard a identificar,
medir e reduzir nosso impacto ambiental.
Ao analisar nossos processos de produgéo e
implementar medidas de melhoria continua,
poderemos minimizar nossa pegada de
carbono, reduzir nosso consumo de
energia e agua e otimizar a gestio dos
nossos residuos. Essa abordagem proativa
nos permitird ndo apenas proteger o meio
ambiente, mas também fazer economias
significativas a longo prazo, reduzindo

Nossos custos operacionais.

A certificacio ¢ uma oportunidade  real
para a nossa empresa fazer parte de uma
abordagem responsével para o progresso
continuo, para reduzir nosso impacto
ambiental e atender as expectativas das

partes interessadas.

Estamos ansiosos para compartilhar os
beneficios dessa abordagem responsavel

pa
A

14001

A primeira etapa e o resultado de nosso

com nossos clientes
e trabalhar juntos
para construir

um futuro mais
sustentéavel!

investimento foi a Certificagdo da emissdo
da carta de compromissos de RSE pela

UIMM em de novembro de 2022.

be awarded the #CSR (s

METALLURGY
PROFESSIONS

REP New?—



I MAIS PRODUCAO,
MENOS RESIDUOS
\EE. ¥

Sempre em busca de inovagoes e so|ugées mais eficazes para seus clientes, a REP combina duas de suas principais tecnologias!

SELO p €,p
g

g
€Conoﬁ‘“

SELO p e
P
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ALﬂbie“"’

Uma alianca que enfrenta grandes desafios ao combinar uma méquina multiestacoes CMX e um bloco de canais regulados.
O resultado: um aumento significativo na capacidade de producio e reducdo dos residuos.

G-) UMA FUSAO DE VANTAGENS SEM COMPROMISSO

PRENSA MULTIESTACOES BLOCO DE CANAIS
o o REGULADOS
¢ Conceito comprovado ha mals de

20 anos ® Estabilidade e equilibrio precisos:

o Modelo robusto e confidvel controle da temperatura do material

Idad
® Compacto: tamanho reduzido moidado
® Bocai fechament d
® Ganho de produtividade (4 moldes) ocals com fechamento operacio por

piloto, abertura sequencial individual
® Melhoria e estabilidade do tempo de

S - ® Reducdo dos residuos gracas & auséncia
injecdo: moldagem otimizada

de canais de injecdo

Um grande desafio!

Todo o desafio dessa associacio estd na
integragio de um sistema completo e
complexo em um espaco restrito sem grandes
mudancas estruturais. A CMX ¢é conhecida
por seu tamanho compacto e agora pode se
orgulhar dessa a|ianga bem-sucedida!

Zoom na /

estrutura de um

bocal de BCR UMA ALIANCA: DE NOVAS OPORTUNIDADES

B AUTOMATIZACAO MAIS FACIL
DescusrA como A CMX FUNCIONA E . - L (K
A auséncia de materiais de sucata (cana|s e Jltos) 5|mp||f|ca

TODAS AS SUAS VANTAGENS EM UM VIDEO! a etapa de desmoldagem e de evacuacdo das pecas,

facilitando a integracdo de um robd. Como bénus, o
desaparecimento dos jitos significa que um sistema automético
menor e mais econdmico pode ser usado!

B MAIOR PRODUTIVIDADE PARA TODOS

Essa associagdo proporciona uma excelente re|ag§o poténcia/
cMX2 superficie. Ela permite uma moldagem ainda mais precisa,

.U Compact Multi Station

CMS in G10 Extended generation

mesmo nas ap|icag€>es mais exigentes e complexas!

—gEP News


https://www.youtube.com/watch?v=dq4_4Qolt98

| ECONOMIZE E TORNE SUA
| PRODUCAO SUSTENTAVEL

&

Nada melhor do que eliminar um problema antes que ele existal A REP oferece uma linha de so|ugées alternativas para a produgéo

sustentével otimizada para compensar a geragao de residuos (materiais de sucata, jitos, canais), a perda de energia voltil e o

CONSUMO excessivo durante a proclugéo.

DESENVOLVER O PROCESSO

SOLUCAO DE GESTAO
ECOLOGICA ELETRO-HIDRAULICA

Integracio de uma Bomba de servomotor
(a partirda V7 10) ou Servo Dive & Drive (até
a V510) para obter economias significativas.
Solucdes baseadas em um servomotor
(eletro-hidrdulico) e uma bomba de fluxo
fixo otimizada para velocidade variavel.

* Baixo consumo de energia

Grande capacidade de resposta e consumo
otimizado. Resfriamento natural da bomba.
So|u§§o ultracompacta monobloco.

* Facilidade de manutencdo e

confiabilidade

Mecanismo  simples com poucas pecas
méveis. Nao hé necessidade de esvaziar o
tanque. Melhor sucgado.

ESTUDO DE CASO - Consumo de energia do ciclo S510 Y50

O ponto principal que diferencia essa so|u<5'éo ¢
seu consumo invaridvel de 100 W eficaz durante
o tempo de inatividade do ciclo.

Gréfico de consumo de energia para um
ciclo de uma méquina (300 t), com (m) e
sem (m) Servomotor SDD.

01:00 02:00 03:00
Fechamento,
L Tempo
Legenda.' I leagao e I
de espera

injecao

Y -31% de

Nesse ciclo com 04:46 min de tempo de espera,
a economia de energia representa 428,8 kWs
por ciclo, ou seja, uma
otimizacgio de 94% do
consumo  de  eletricidade

+O GER
\@P\ AL

. durante os tempos de espera.
economia de

energia
por ciclo

04:00 05:00

06:00

Tempo de ciclo (min) @

I Plastificagdo e outros

07:00

movimentos

I Abertura

Em 25 anos, o consumo de

energia das prensas REP reduziu
em 82%.

VANTAGENS
EM NUMEROS

Dependendo  da instalacio e do
ambiente de desenvolvimento da
solugdo, obtemos:

-30a-40 %

de redugéo no consumo de energia

por ciclo, em média

REP
WattMeter

MECA SEU CONSUMO DE
ENERGIA EM TEMPO REAL

Software do REP Pack 4.0 para avaliacio e

anélise instantaneas do consumo de prensas.

Para saber mais:

Artigo Péagina 14

REP Newg—



GANHE TEMPO E QUALIDADE e

TECNOLOGIA DE ACAO
MULTIPLA

* Na unidade de injecdo

VANTAGENS )

EM NUMEROS

Notamos que estas tecnologias oferecem
um grande potencial, em particular:

El_’ Até - 60%

TurboCure®

9 MODULOS,
1 SOLUCAO

Homogeneizacio da distribuicdo térmica no
fluxo da borracha, o
centro da peca fica
mais quente.

de redugdo no tempo
de vulcanizagdo

| 40%

de economia total de

energia em média
o 4

VIDEO DO FUNCIONAMENTO DETALHADO!

* No molde

Reequilibrio do
enchimento entre

as cavidades com
mistura na mesma
temperatura.

A cavidade mais fria

¢ aquecida.

PARA SABER MAIS

Compartilhando conhecimento e know-how,
SIOM

0S NOSSOS parceiros nesses projetos:

REDUZIR SEUS RESIDUOS (DE ENERGIA E MATERIAIS)

OBTENHA DISTRIBUICAO TERMICA  EVITE PERDAS DE ENERGIA DOS ELEMENTOS DE AQUECIMENTO
HOMOGENEA

ISOTHERMOULD®

Compensagéo das perdas de aquecimento
entre o centro e as bordas

do molde com
distribuicdo e
equilibrio térmico
otimizados nas mesas
de aquecimento.

(" VANTAGENS

10% a 15%

de economia de energia ligado ao
isolamento da unidade de injecdo

S
de perda energética gragas ao

isolamento aprimorado duas travessas

19 % a 39 %

de economia em média gragas ao
isolamento reforcado do molde

de dispersées térmicas com
a tecnologia Isothermould®

~

- J

mmm— REP News
10

B Protecdo do nicleo de injeco

[solamento dos elementos de aquecimento
da unidade de injecdo (extrusora e injecdo)
para reduzir o consumo,
estabilidade da temperatura, mantendo o
mesmo nivel excelente de desempenho.

e manter a

B Controle do isolamento dos elementos
moveis

[solamento aprimorado (tiras de 20 mm)
entre a travessa superior e a placa de
aquecimento.

Sozinhos vamos mais rapido, juntos vamos mais longe!

B [solamento estratégico do molde

Um dos pontos identificados como de
maior impacto ¢ a rea do molde, onde o
aquecimento ¢ responsével pela utilizacdo
de quase 50% da energia consumida pela
maquina.

Instalacdo de camadas ou
blocos isolantes para
uma reducdo
considerével das
perdas e do
desperdicio

de energia

nessa area.

Exemplo de camada
isolante

Exemplo da associacao cumulativa de um Servo Dive & Drive com a tecnologia
Turbocure e o isolamento dos elementos de aquecimento.

Resultados: a produtividade aumentou em + de 100% e os custos de energia
foram reduzidos por peca produzida em -75%.



https://www.youtube.com/watch?v=fyBrg2yC1FU

Para cada
quilo de borracha

reciclada, evitamos a
emissao de

. ESTIMATIVA GRATUITA

: Para melhor medir seu valor agregado :
* futuro, criamos um modelo que permite :
: aestimativa de seus ganhos econdmicos
. e ecolégicos (emissdes de CO,). :
. Basta nos fornecer os seguintes dados :
para iniciarmos um projeto juntos!

* Formulacdo(Ges) do material a ser

reciclado

* Quantidade a ser reciclada por ano

* Preco médio de cada formulagio

* Paises da implantacdo

* Horas/dias de trabalho potenciais do
equipamento.

Rodrigo DIAZ
Engenheiro de P&D

de processos e ap|icag()es

Especialista em
Regeneracdo

A,

Econdmia

-B de producdo em média

UM PROCESSO PATENTEADO
E COMPROVADO

$$$

- RECICLAGEM UNIVERSAL REDUQAO DOS CUSTOS
© Ap|icéve| a todos os tipos de * Cancelamento de custos
borracha (exceto silicone) logisticos ligados & retirada de

. residuos da producdo
* Processo  termomecanico sem

n aditivo quimico * Menores custos de material
" (menor custo/kg)

* Manutencdo das caracteristicas
da mistura da férmula * Controle interno do ciclo de
producdo

IMPACTO NAS CARACTERISTICAS MECANICAS
VARIACOES DAS

VARIACOES .
: CARACTERISTICAS
DAS CARACTERISTICAS FKM : DA BORRACHA NATURAL
Material utilizado nos estudos < 200 um Material utilizado nos estudos < 500 um
% 10% 20% % 5% 20%
140 140
120 120
100 100 &
80 80
100% 90% 80% 100% 95% 80%
............................................... Material virgem Material
desvulcanizado
VAR AQOES = Alongamento == Dureza
DAS CARACTERISTICAS AEM === Resisténcia = Resisténcia a
4 tracdo rupturas
Material utilizado nos estudos < 500 m
1o 7 ALGUNS NUMEROS
190 As vantagens e o potencial associados
a essa solugio sdo imediatamente
100 @_Y confirmados pelos dados a seguir:

80 ” >
100% 90% 80% Ate 40 A)

de material reciclado

G.J reintroduzido na férmula original

UM VIDEO EXPLICANDO COMO FUNCIONA de reducio de residuos

de borracha produzida obrir ¢
por ano no mundo 0 %o &

(&
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PRODUZIR E ECONOMIZAR

NO CONSUMO

Um dos problemas mais universais e impactantes nestes tempos de inﬂagéo ¢ o controle ¢ a redugéo do custo do consumo de
energia. Com uma linha de prensas com operagao hibrida e movimentos controlados eletricamente, a REP facilita o acesso ao
mercado de maquinas de injecao horizontais de baixo custo.

Maior produtividade, uma pegada compacta otimizada e garantia de produgéo sustentévell

UM IMPACTO
AMBIENTAL A pequena mudanca
CONSIDERAVELMENTE que faz a grande
REDUZIDO! diferenca!

@) equipamento que torna

PRODU@Z\O SUSTENTAVEL esta configuracdo especial ¢ o

* Sem consumo de &agua gracas ao acumulador hidrdulico.

resfriamento a ar Uma opgdo no High

* Risco minimo de contaminagao: Performance Pack, permite:

érea de moldagem livre de éleo * Converter movimentos
estratégicos em movimentos

* Otimizacdo do processo para obter _ o,
elétricos muito répidos

uma redugdo de residuos de 14%

(limitacdes de rebarbas e sucata) * Usar um motor menor, - 50%
* Reducdo global do volume de éleo mais economico 3
(circuito fechado e menor) e. mal.s
silencioso.

® Periodicidade dos intervalos de
manutencao e vida Gtil mais longos.

Extraido da Success Story do nosso cliente SHS ltalia. SHS

' m QUAIS VANTAGENS PODEMOS
ATRIBUIR A ESSE MODELO ESPECIFICO?

¢ Se preciséssemos resumi-las em quatro pontos principais, dirlamos: dimensées
‘' compactas, energia controlada, manutencao remota e precisao.

| M QUAIS SAO AS VANTAGENS REAIS DE PRODUTIVIDADE DESSAS | =
. MAQUINAS? :

A possibilidade de ter um ciclo de moldagem automatico totalmente
parametrizével, tanto em termos de duragéo quanto de repetibilidade.
A reducdo das operagdes manuais também permite que os

operadores se concentrem em atividades com valor agregado.

Giuseppe NATOLI Continua...

Diretor geral =
8 O depoimento completo esta

disponivel em nosso site!

mmm— REP News
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A vida (til e os indices de reparagdo dos equipamentos que nos cercam costumam ser os critérios de diferenciagio quando se
trata de fazer um investimento. Para as prensas REP, apesar de uma longa vida atil (30 a 40 anos), a obsolescéncia de alguns

componentes levanta questdes sobre seu fim de vida Gtil. Em alguns casos, para reduzir o investimento e os residuos e modernizar as

INVESTIR EM
UMA SEGUNDA

B
: M

VIDA

Socia\

instalacdes, a readaptagdo é a melhor solugdo. Uma segunda vida para um uso ainda mais ergondmico e eficiente!

CONFORTO E QVT
EQUIPAMENTO ERGONOMICO

* Modernizagdo das funcionalidades gracas
3 integracio dos padrées mais recentes
(gestdo com registro de data e hora,

backups, acessibilidade, conforto, etc.)
* Momento oportuno para reconsiderar
aintegragdo de novas opgdes (economia

de energia, evolucdo do processo, etc.)

MELHOR DESEMPENHO

* Melhor desempenho (confiabilidade,
disponibilidade, facilidade de

manutencdo, precisio)

* Acesso as funcionalidades oferecidas pela

conectividade 4.0

* Ferramentas para ajudar na so|u§50 de

problemas na IHM

PONTOS DE VISTA E

Feedback do cliente Dervasil - Franca

Para o nosso cliente, um fornecedor de

equipamentos para o setor de energia, como
para-raios, o projeto teve inicio apds os
resultados da anélise da Gestdo de manutencio

auxiliada por computador de sua linha G7.
Esse estudo revelou dois problemas:

® Aumento no nimero de paradas das
maquinas, gerando queda na producdo e da
rentabilidade dos equipamentos

® Aumento nos custos de manutencio

RESIDUOS E DURABILIDADE
ENFRENTAR A OBSOLESCENCIA

°* Antecipar para evitar possiveis panes
e paradas de produgéo devido a0
envelhecimento dos componentes elétricos

ECONOMIA CIRCULAR

® Recondicionamento com investimento reduzido

* Recuperacio e reciclagem dos elementos
substituidos para recuperacdo dos residuos.

Para saber mais!
Combinacdo da proposta de

readaptacdo com a assinatura de um

Contrato de manutengo preventiva.

Garantia de acompanhamento
adicional e manutencao da
qualidade de seus servicos.

FEEDBACKS DO CAMPO

Apbs algumas intervencdes de técnicos, a REP
identifica e sinaliza a obsolescéncia iminente

G
7

P

- |
W' 5% Exemplo
o2 BE o d
ol t o e uma
WS D pméquina GT
LEse i §l e 4dquina
- — w »
Lo i RWPT readaptada‘
iy

E

i
ll'
-
.
-
L
-
.
-
.
-. b
-
Al
- i

-

* Atividade otimizada com economia

das mesas eletrnicas e propde a reconstrucao
dos gabinetes elétricos.

O diente foi seduzido por essa alternativa e
validou a readaptacdo de 2 méquinas G7 com
a oportunidade adicional de conecté-las ao
4.0 com suas outras 3 prensas G9.

Resultados  apds
operacionais :

essas 2 readaptagdoes

® Correcdes e ajustes personalizados

aplicados as necessidades e & configuracdo

considerével no tempo de produgéo
® Monitoramento e gestdo 4.0 agora possiveis

® Operadores e reguladores estio satisfeitos
.. « »
em poder se beneficiar das “novas
ferramentas funcionais
modernas.

(®ervasil

Sicame Group

Mohammed DZIRI
Gerente de Producio

REP News
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] MONITORAR E CONTROLAR

SEU CONSUMO

Um dos melhores trunfos para aumentar a produtividade ¢ o uso adequado das tecnologias modernas que dispomos. Hé vérios anos, a Socia\

REP vem desenvolvendo constantemente funcionalidades conectadas para integrar novas tecno|ogias no centro dos processos industriais.

A uti|izagéo de ferramentas que combinam flexibilidade, precisao, capacidade de resposta e eficiéncia simplifica o controle da produgéo.

PRODUCAO MAIS
SUSTENTAVEL GRACAS AO
MONITORAMENTO 4.0

it O

14 MODULOS INTELIGENTES

* Supervisdo em tempo real

© Mode|agem dos custos de produgéo e
célculo do prego de custo

° Notificagées para obter uma capacidade
de resposta otimizada

UMA MANUTENCAO
PREDITIVA CONECTADA

o ANTECIPACAO
Predict o Monitoramento  dos

pardmetros internos da prensa

° Detecgéo de desgastes

PREVENCAO E ANALISE

o Evite e previna o consumo excessivo

o Estude e dados

recuperados

interprete  os

ANALISES PRECISAS COM DADOS ACESSIVEIS

- MEDICAO DO
WattMeter - CONSUMO
INSTANTANEO

® Registro e célculo da
energia utilizada por ciclo, por peca, por
hora, por dia ou por producgo.

o Permite que o rendimento energético
seja ajustado e aumentado

GARANTIA PERMANENTE DE
ESTABILIDADE E PRODUCAO

‘; —em @ @ om m

vl KN | £ - EO - B
weno B ER | ER - EH - EO

Rastreabilidade: ~ Monitoramento  das

instrucoes, medidas e supervisio da
conformidade dos processos.

mmmm— REP News
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1 Sua linha de producdo sob total controle

Descubra todos os softwares e aplicativos do REP Pack 4.0: 14 médulos
elaborados especialmente para acompanhar vocé no cotidiano!

. INICIACAO A @
. SUPERVISAO 4.0 |

© Feedback do dliente grupo Sicame - Franca

: Para este cliente que utiliza o pacote
© 4.0 hé

principais foram abordados:

2 anos, dois desafios

® Integracio de um sistema de
supervisdo em uma fabrica que nunca
foi equipada antes.

® Comunicando e conectando 6
prensas de geracdes e configuragdes
diferentes (4 G9, uma G4 com
automacio G9 e uma G7 que em
breve seré readaptada em uma G10.

Essa integracdo teve dois  objetivos

principais para a produgéo de pecas de

 isolamento elétrico de alta tensio:

. Entender os problemas de qualidade

: das propriedades dielétricas das pecas
* Controlar a tolerdncia dos principais

parametros estratégicos

* Monitoramento em tempo real dos

alertas de TV

* Centralizagdo das férmulas das receitas

i Melhorar o indice de Desempenho
: Global monitorando o envelhecimento
dos meios de produgdo e definir as
: prioridades de investimento

* Anélise do tempo de ciclo

* Treinamento de operadores em funcdo
da “taxa de ocupagdo das prensas”.

sicame

GROUP Wy

Laurent SEREZAT
¢ Diretor de projetos
de industrializagao




§ TREINAR PARA
OBTER EFICIENCIA

Partindo do principio de que um cliente pouco ou mal treinado ficard menos satisfeito ou precisard recorrer mais frequentemente ao servico de
pés-venda, a REP incentiva seus clientes a treinar suas equipes. Esse objetivo responde diretamente a um dos pilares sociais representados pelo

treinamento qualificado e capacitante.

UMA LINHA COMPLETA DE SESSOES DE TREINAMENTO

Ministrados pelo Departamento de Servico Pés-Venda e pelo Departamento de Desenvolvimento de Processos, esses treinamentos sdo destinados

a operadores, regu|adores, técnicos de manutengdo, projetistas de moldes, designers e gerentes de métodos.

CURSOS DE OTIMIZACAO
DE DESEMPENHO

A

CURSOS DE OPERACAO E
MANUTENCAO DAS PRENSAS

Utilizacao
das prensas

G7aG10

Manutencao
das prensas

G7aG10

ALGUMAS OPINIOES DE ESTAGIARIOS

3 - . .

E um verdadeiro trunfo ser treinado nas
mdquinas funcionais que temos em nossas
Z, . n

f4bricas.

“Os instrutores estdo no centro do negécio,
sdo muito didéticos, com explicagées muito
claras e recursos de treinamento muito bem
produzidos."

“Possibilidade de manipular e testar na vida
real o que vimos na teoria. Uma vantagem
real para tornar o treinamento ainda mais
prético."

Escolha de uma
técnica de
moldagem

Processo e
concepgao

de molde
Ajuste dos

pardmetros de
moldagem

@

“Os treinamentos sdo acessiveis a todos
os tipos de pdblico, até mesmo a novatos
como eu. Esse treinamento me permitiu
aprender muitos conceitos novos e entender
realmente como funciona uma prensa."

« . -
Os treinamentos sdo ac/equac/os para
todos os perfis e sdo muito dteis para
aperfeicoamento e atualizacdo."

o
*

I ~

SUPERVISAO DA FABRICA

Curso REP
REP
Net 4.0

Py

Lrep )

TRAINING catdlogo )
CAT)}LOEi!Tl_E

Consulte nosso

Qualiopi »
processus certifié

A certificacdo de qualidade foi emitida
na seguinte categoria de acoes:
Atividades de treinamento.

Para saber mais!

Encontre todos os programas,
objetivos ¢ modalidades

de inscrigdo na secio de
treinamento

do nosso site.
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BrasIL
REP Injetoras de Borracha

Rua Amorim Diniz, 60 - Room 01
Jardim Jat - Sao Paulo - SP - 03630-040
©: +55 1129924 5954

CHINA
URP

No. 58 Hehua Road,
LANGFANG ETDZ, Hebei province

© . +86 316 6079075

RussiA

REP Matepuanbl n TexHonorMm
111397, r. Mockea,

3eneHbllt npocnekT, A. 20,

atax 7, nom. 1, kom. 23.

© . +7 495 708 4486

iNDIA
REP Machines Manufacturing Private Limited

Plot No. 112, 4th Road, Jigani Industrial
Area, || Phase, Anekal Taluk,
BANGALORE, Karnataka - 562106

© . +91 98453 90496

ITALIA
¢ REP ltaliana

Via Galileo Ferraris 16/18

10040 DRUENTO (TO)

©: +39011 492 49 154

* RPM

Via Cascina Croce 2/c

925050 Paderno Franciacorta (BS)

© . +39030 6857 495

ALEMANHA

REP Deutschland

Sauergasse 5-7
69483 WALD-MICHELBACH

© . +49 6207 9408 0

Estapos UNiDOS
REP Corporation

310 Katom Drive
KODAK, Tennessee 37764

©:. +1847 6977 210

REP international

15 rue du Dauphiné
69964 CORBAS

FRANCA

Tél.: +33 472 215 353
Fax : +33 472 512 235
D< commercial @repinjection.com

www.repinjection.com

RUBBER IN MOTION
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